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Spindelende Schrauben-Kundenseitig
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Achtunag:
12.1+01 Bei Pfeifgerduschen der Gleitringe im Trockenlauf
oder bei ungeodlter Luft die Schmierstoffreserve durch
die Gehdusebohrung mit ein paar Traopfen Ol ersetfzen.
Farbe: Eloxal rof Befriebssfeuung
N max. Drehzahl bei anstehendem Druck 1/min 7000
5 max. Drehzahl bei Trockenlauf-50% ED 1/min 6000
- Befriebsdruck max. Kuhlschmierstoff bar 30
30 ~ Betriebsdruck max. Luft/Olnebel (Wartungseinheit 25u) bar 10
i Filterfeinheit Empfenlung KSS u 25
15 Durchflussmenge max-KSS: [/min 30
0 506020003000 20005000 30007000 max Druck und max Drehzahl sind nicht zuldssig - siehe Druck-Drehzahldiagramm

Empfohlene Drehzahl bei 100% ED

Achtung: Betrieb unter Druck ohne durchflielendes Medium fuhrt zu Erhitzung

und zu Schdden an den Gleitringen .
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